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Lonza AG Visp
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Lonza Visp, der grösste Standort der Lonza

� Areal 90 ha
� Mitarbeitende (30.06.2011) 2632
� Anlagen

� Benzinspaltanlage
� Mono- und Mehrzweckanlagen und 

Mehrprodukteanlagen (Chemie)
� Fermentations-Anlagen (Biotechnologie) 

� Produkte
� Pharma-Wirkstoffe (API), chemisch

� Kleinmoleküle
� Peptide

� Biopharmazeutika
� Proteine

� Antikörper-Arzneistoff-Konjugate 
� Pflanzenschutzmittel
� Meta® Metaldehyd 
� Niacin / Nicotinsäure (Vitamin B3)
� Chemische Basis- & Zwischenprodukte

15%
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36%

19%

28%

Pharmazeutika

Dünger

Farb, - Kleb, - Riech - und
Kunststoffe 
Nahrungs- und Futtermittel

Pflanzenschutz
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Unsere Mitarbeitenden  1981  - 2011

Mitarbeitende 1981 6.2011
� Festangestellte 2500 2632
� Lehrlinge 160 174
� Verleihmitarbeitende na 200

Herkunft
� Wallis 82 %
� Restliche Schweiz 7 %
� Ausland 11 %

Bildung
� Universität / Hochschule 90 340
� Fachhochschule 80 130
� Berufsausbildung 1790 1980
� Lehrlinge 160 166
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Geschichte des Standorts Visp I

1897 Entstehung von Lonza

1907 Lonza geht nach Visp

1915 Umstieg auf die organische Chemie

1925 Einstieg in die Stickstoffchemie

1950-70 Weitere organische Basisprodukte 
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Geschichte des Standorts Visp ll

1965 Umstellung in der 
Rohstoffversorgung – Benzinspaltanlage

1984 Feinchemikalienproduktion (Bau FCC)

2000 Herstellung komplexer Moleküle – Peptide

2004 Herstellung von Biopharmazeutika

2008 Antikörper-Arzneistoff-Konjugate 
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Input
390'000 to

95'000 to 
Diverse Rohstoffe

75'000 to
Flüssiggas

30'000 to
Leichtbenzin

20'000 to
Schiefer + 

Kalk

170'000 to
Luft / H2O

Durchsatz Output
390'000 to

80'000 to 
Pflanzennährstoffe 

(AMS)

20'000to CO2

100'000 to
ZP für ind. 

Weiterverarb.
Nährstoffe, 
Futtermittel

2'500 to
Pharma+Agro 

ZP & Wirkstoffe

Ca. 100'000 to
Entfallprodukte

90'000 to
CO2/H2O

Jährlicher Stoff-Fluss

32‘000 to 
Ethylen

14‘000 to
Acetylen

8'000 to
Wasserstoff

60‘000 to 
Acetaldehyd

40‘000 to 
Ammoniak

Diketen

Blausäure

Me-Et-
Pyridin
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Der lange Weg zur höheren Wertschöpfung

Biotechnologische
Produkte
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� Baubeginn 1982

� Inbetriebnahme der 
neuesten Mehrprodukte-Anlage

1998

� Mitarbeitende 210

� Anlagen / Kapazitäten

� 6 Mehrprodukteanlagen

� 1 Mehrprodukteanlage für hochwirksame 
Stoffe

� Tieftemperaturanlage

� Gesamtes Reaktorvolumen 550m
3

� Produkte

� Exklusivsynthesen

� Bulkwirkstoffe für Pharma

� Hochwirksame Werkstoffe

Fine Chemical Complex (FCC) 
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Herstellung von Pharmazeutika mit 
mikrobieller Biotechnologie

Unsere Geschichte

� 1983 Gründung und Aufbau der 
Forschungsgruppe Biotechnologie

� 1989 Entwicklung mikrobieller L-
Carnitine Produktionsprozess 
(Carnipure™)

� 2004 Start Produktion von mikrobiell 
hergestellten Biopharmazeutika 
(BPMSS)

� 2006 Einfahren der Cimzia®
Produktion im Grossmasstab (P1P2)
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Herstellung von Pharmazeutika mit 
mikrobieller Biotechnologie

Grossproduktionsanlage (P1P2)

� Mikrobielle Grossproduktionsanlage zur 
Herstellung eines auf dem Markt 
zugelassenen und erhältlichen 
Biopharmazeutika. Grundsätzlich 
Mehrprodukte-Anlage mit aktueller 
Nutzung für 1 Produkt (Cimzia®).

� 2 Hochleistungsreaktoren mit je15‘000l 
Fermentationsvolumen.

� 2 Reinräume zur Proteinaufreinigung 
mit Chromatographie sowie 
verschiedenen Filtrationstechniken 
(UF/DF, Zentrifugation).

� Zugehörige Kühllagerkapazität des 
produzierten Bulk-Wirkstoffs bei -70°C.
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� Energieverbrauch im Werk  Visp liegt bei ca 1’500 GWh / Jahr
� Chemische Reaktionen sind stets mit einer Energie-Transforma-

tion verbunden.
→ Meistens muss Energie zugeführt werden, damit eine

chemische Reaktion erfolgt resp. zeitlich günstig erfolgt.
→ Materialien müssen immer zusammengeführt werden, um 

eine Reaktion zu erzielen.

Strom:     ca. 500 GWh / Jahr                     50 Mio. CHF
Erdgas:   ca. 400 GWh / Jahr                     15 Mio. CHF

Total       65 Mio. CHF

Unser Geschäft ist vom Umgang mit grossen 
Mengen Energie gekennzeichnet
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Der Hauptanteil vom Strom wird genutzt, 
um Elektromotoren anzutreiben 

Motoren
94% Werkstätten, 

Büros, Labor, 
1%

Beleuchtungen
2%

EDV
1%

Heizungen
2%

Pumpen
47%

Gebläse,
Zentrifugen,

Mischer
4%

Kompressoren 
Verdichter

41%

Rührer
8%

Total: ca. 500 GWh, entspricht 

~ 1.25 x Verbrauch Stadt Luzern



slide 1421-May-12

Energie: Kostenfaktor!
Relevanz und Anwendung verändern sich entlang der 
Wertschöpfungskette

Energieaufwand total
≈

20% der Produktionskosten

Strom: 65%

Dampf: 28%

Wasser: 7%

99%
Prozess-
Energie

CRACKER

Energieaufwand total
≈

6% der Produktionskosten

Strom: 40%

Dampf: 40%

Wasser: 20%

80%
Raum-
Klimatisierung

20%
Prozess-
Energie

BIO-Produktion
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Rhonewasser wird als Kühlmedium genutzt

� Die gepumpte Menge Rhonewasser beträgt ca 4’000L/s
� Temperatur zwischen 2 und 8°C
� Die Rücklauftemperatur beträgt 10 - 15°C
� Attraktive Kosten
� Interne Kunden
� Alle Aktivitäten
� Grösste Verbraucher (ca 25% des Gesamtverbrauches)

� Cracker (BSA)
� Salpetersäure
� DSM
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Rhonewasser System

Rhonewasserfassung

Kühlwasserrücklauf
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Ihr weiterer Besuch - Sicherheitshinweis


